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TUBO INDUSTRIAL QUADRADO E RETANGULAR

QuUADR. [ReTanG. | 090 [ 1,06 [ 1.20 [ 150 [ 2,00 [ 225 ] 265 [ 300 [ 335 [ 375 [ 425 | 475 560 | 630 [ 800 | 952 [12.70)

16x16 0.44 052 058 071 0893
20%20 0,54 064 0,72 0,88 1,16
25x25 0,68 0,80 091 1,12 1,47
0,68 0,80 091 1,12 1,47
0,83 0,87 1,09 136 1,78
097|114 1,28 1,55 2,10
0:97/ 1,14 1,28/ 1,55 210
V7R 237
1.82 2,41
2,06 2,73
2,17 2,80
229 | 303
2.2 3,03
2,76 3,66
2,76 3,66
2,76 3,66
298 396
335 437
3,23 438
3,43 4,57
3,70 49

5,55

5,08

5,55

6,12

1,49
2,03
2,03
2,44
2,85
2,85
3,04
3.15
3,56
3,59
3,08
3,98
4,81
4,81
4,81
5,32
5,67
5,64
6,03
6,47
7.34
6,67
7,30
8,17

1,29
1,64
1,64
1489
2,34
2,34

1,66
2,30
2,30
2,76
3,22
3,22
3,42
3,53
4,01
4,01
4,48
4,48
5,42
5,42
542
5,89
6,34
6,35
6,81
7,30
8,23
7,97
8,23
9,17
10,11
9,17
10,12
10,59

30x20
25x15
40x20
40x30
50x20
5025
50x30
50x40
60x30
60x40
T30
TOx50
B0x40
90x30
80x50
80x60
100x40
100x50
100x60
100x80
120x40
120x60
120x80
120x100
140x60
140x80
150x80

1,11
1,25
125

1,30
1.47
1.47

1,47
1,66
1,75
1.84
1.84
2,22
2;22
232

2,69
3,05
3,05
3,40
3,40
4,10
410
4,10
4,46
4,84
4,81
515
5,51
6,22
5,51
6,22
7.00

3,92
4,44
4,44
4.97
4,97
6,02
6,02
6,02
6,54
7,00
7,07
TS
8.12
g
5,11
917
10,17
11,26
10,22
130
11,84

4,60
5,17
5,17
5,75
5,75
6,70
6,70
6,70
7,29
7.83
7,87
8,44
9,05
10,22
9,04
10,22
11.34
12,57
11,40
12,65
13,25

521
5,86
5,86
6,51
6,51
723
73
Riod
8,21
8,67
8,87
851
10,20
i -7
10,20
FES3
12,67
14,20
12,87
14,25
14,98

5,82
6.55
6.55
5,86
7.28
817
817
8,17
9,11
9,67
9,86
10,57
11,34
12,83
11,34
12,83
14,16
15,81
14,32

8,00
8,58
9,50
9,50
9,50
10,10
11,16
11,50
12,46
13,26
15,01
13,25

9,73
9,73
10,50
10,50
10,50
10,83
12,34
12,50
13,78
14,33
16,34
14,80
15,01 16,78
15,50 18,83
18,52 20,70
16,77 18,75
15,81 18,52 20,73
16,33 19,40 21,72

1507
18,53 21,62
20,67 24,60

21,08 24,60

23,67

25,70 30,56 39,77
2492 27,58 35,80
25,70 30,57 39,78
27,50 32,06 41,77

100x100 6,16
6,79

7.10

6,92
b2
799

817
8,96
94

120x120

130x130

140x140

150150

160x160
180x180

200x200

220x220

250x250

300x300
350x350
AD0xA00

150%100
18060
16080
180x80

160x100

160x120
180x100
200x80
180x120
200x100
200x120
200x150
250100

250%150

300%100
250x200

300x150
350x100

300x200
350x150

T3

8,68

10,20

53
11,05
11,06
12,20
12,20
12,93
12,93
12,93
13,87
13,87
14,81
16,69
16,69
18,77
18,77

12,87
12,31
12,35
13,62
13,62
14,41
14,41
14,41
15,46
15,46
16,51
18,61
18,61
20,71
20,71

25,98

31,23
36,48
41,71 46,67 52,88 58,95 69,38 77,95 98,34 117,03 155,12

14,34
13,75
13,82
15,29
15,29
16,09
16,09
16,09
17,27
17,27
18,44
20,84
20,84
23,14
23,14
26,54
26,54
26,54
29,07

34,95
40,83

16,20
15,53
15,66
17,50
17,50
18,19
18,19
18,19
19,52
19,52
20,85
23,51
23,51
26,18
26,18

32,93

39,60
45,53

18,04 21,15 23,69
17,30 20,27 22,70
17,30 20,39 22,70
18,92 2533
18,92 25,33
20:6% 23378 2717
20,67 23,78 2717
20,67 23,78 27,17
21,76 25,53 28 62
21,76 25,53 2B.62

30,84 35,34 45,74
29,50 33,55 43,75
28,20 33,55 42,00
31,42 36,50 43,76
31,42 36,50 43,76
34,17 39,51 48,00
34,17 39,51 48,00
34,17 39,51 48,00
37,00 42,49 5568
37,00 42,49 55,68

23,25 27,29 30,59 38,30 45,47 59,66
26,50 30,79 35,17 45,00 53,25 67,62
26,50 30,79 35,17 42,34 53,25 67,62
29,20 34,31 38,48 50,36 57,40 75,57
289,20 34,31 38,48 50,00 57,40 75,57
32,50 42 50 52 50 62,00 80,00
32,50 42,50 52,50 62,00 80,00
32,50 42 50 52 50 62,00 80,00
36,64 43,08 49,17 62,83 72,50 95,46
36,64 49,17 62,83 72,50 85,46
44,08 51,85 58,22 73,29 87,21 11535
50,95 60,01 67,51 85,82 102,12 135,24




TUBO INDUSTRIAL REDONDO

ESPESSURA DA PAREDE(mm)

kgs/mt
EEEE T R ) [ B v e ) ] Bl B A e e R A e ]
8| 9,52 |68 025 | 030
/20 1270 026 | 034 041 050
5/8" 1587 933 043 053 065 068
374" 18,05 040 053 065 080 084 093 1,07 1,18
13/16" 2070 044 058 071 088 092 1,02 1,18 133

2130 074 091 09 106 119 134

78 | 2222 047 062 077 095 099 | 111 128 | 1,42

1 25400 1054 |H0 72| B8 1100 | 195 | 1,28 | 149 | 166 | 182 2,02
26,70 084 14T | 122 36 | 158 | 1760|193 (212
26,90 0ed L8 123 137 15e 17 | 18 213

1.1/87 | 2860 068 0.8% 100 125 E31 148 1,69 189 ZE9 230
1.7/4* 31,75 | @68 080 | 1,92 140 147 | 164 | 190 213 235 | 258
3370 e e B T S et S 8 e o e o ol 5 2 [ i dr e s il e
1.3/8* 3492 076 099 1,24 155 162 181 211 238 262 284 321 354
L0238 (682 (0% | a5 | 10l TR (L9 |252 Ae0d ABE |38 | 355 | 3:8]
158" 41,27 10,90 1,08 || L4470 184 1,94 296 | 252 | 283 3,13 347 383 | 428
42,40 1,520 1,90 200 | 223 | 260 290 321 356 398 | 439
15347 4445 1087 |01)28] 1,680 | 1,890 | 2,08 234 | 2073 | 3,07 | 345 33T 420 | 465
1.7/8"% 4760 104 1,37 L7 2004 225 A5 2,94 330 366 409 463 508
48,30 T4 Zasl | e | 2,58 299 335 | 83 | 412 | 465 (520 | 5:90] 1652
2" ‘5080 LIY | 147 182 279 241 269 3,15 354 392 435 488 539 524 691
2.1/4" 5715 1,25 1,65 2,060 259 2,72 | 305 357 AD1 444 4094 555 574 724 815
2380 FE0E3 R | EEE R | Z2Fa | | 28T || =i2E | 3ET | A2 | A0 2523 587 | 651 | 55 :83Y
2.0427 863,500 1,38 | 1,84 229 289 | 303 | 340 | 3,98 | 447 497 553 621 | 688 7,99 /889
2i3/4% *6985 | 1,52 20 253 318 335 375 439 485 549 611 H87 744 878 987
2.7/8" 73,00 3,50 392 460 518 575 640 770 799 8§31 103
3% 7620 VLAY 222 277 348 366 427 481 542 6502 670 7,63 B4z 975 1086
3.1/2" 8890 194 259 323 4,09 429 48 564 635 707 787 887 985 11,50 1283 1596
4 101,80 223 297 370 467 491 551 647 730 811 905 1020 11,34 12,76 14,80 1847

4.1/2" 114,30 417 527 554 622 730 823 916 1022 1153 12,83 1501 1678 2097
5" 127,00 616 694 812 817 10,21 11,40 12,86 1432 1877 1875 23,58
5.4/2" 139,70 579 | 463 || 898 1001 1260 1257 1420 | 1581 1852 20,73 25,98
5.9/16" 141,30 683 771 906 1023 11,40 1272 1436 1599 1874 2098 2630 3159
6" 152,40 TA2 7833 | 979 11,05 123V 1275 1558 17,29 | 20,27 ‘22,70 2867 |33.55
6.1/2" 165,10 804 903 1062 1199 1336 1492 1686 1878 22,03 24,67 30,99 3653
6.5/8" 168,30 817 |98 | 1082 1223 1362 1521 17,18 | 18,15 22,46: 25,176 31,63 | 3728
FA i ) 866 974 1144 1293 1445 1509 1819 2070 2378 2750 3401 3951
g 203,20 892 1115 13,11 1481 1651 1845 20,85 2324 27,23 31,59 42,84 4601
8.5/8" 219,30 16,50 1784 2033 22,54 2583 2951 34,00 4584 4925

Obs.: Eventuais diferencas de peso sio decorrentes da tolerincia dimensional da espessura das chapas
Para os tubos quadrados e retangulares com e sem costura e comprimentos e medidas especiais somente sob consulta,
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TUBO DIN 2440 (EN 10255 / NBR 5580 PRETO E GALVANIZADO)

MNominal Externo Parede Preto alvanizado
Polegada mm mm kg / mt kgf mt

13,50 8,80 Za% 0,65
3;’8 17,20 12,50 2,35 0.85 0,89
142 21,30 16,00 2,65 1,22 1,27
3/4 26,90 21,60 2,65 1,58 1,65
1 33,70 27,20 3,25 2,44 2,55
1.1/4 42,40 35,90 3,25 3,14 3,28
1.1/2 48,30 41,80 3,25 3,61 3,77
2 60,30 53,00 3,65 5,10 5,33
2.1/2 76,10 68,80 3,65 6,51 6,80
3 88,90 80,80 4,05 8,47 8,85
4 114,30 105,30 4,50 12,10 12,64
5 139,70 130,00 4,85 16,20 16,93
6 165,10 155,40 4,85 19,20 20,06
8 219,10 206,40 6,35 33,35 35,02

ELETRODUTO GALVANIZADO (NORMA NBR 5598, NBR 5597 E ANSI C80.1.)

Classe de espessura (mm) e peso de barras de 3m de comprimento
Diametro Diametro
externo externo

172" 15 21,30 2,25 3,20 21,30 2125 3,20
3/4" 20 26,70 2,25 4,32 26,90 2,25 4,32
1" 25 33,40 2,65 6,50 33,70 2,65 6,50
1.1/4" 32 42,20 3,00 9,41 42,40 3,00 9,41
1.172" 40 48,30 3,00 10,91 48,30 3,00 10,91
v 50 60,30 3,35 15,45 60,30 ] 15,45
2.1/2" 65 73,00 3,75 21,51 76,10 3,35 20,24
< 80 88,90 3,75 25,87 88,70 35 25,87
3.1/2" 90 101,60 4,25 3344 101,60 4,25 33,44
4" 100 114,30 4,25 37,85 114,30 4,25 37,85
5t 125 141,30 5,00 oL A 139,70 5,00 55,32

6" 150 168,30 5,30 70,74 165,10 5,00 70,74




OBLONGO
Dé:"t:':ns:" Espessura (mm) Peso Kg / 6.000 mm

Ax 8 (mm) 075 080 09520 106 | 120 125Zn 1,50 155Zn 180 195Zn 200 225 265 300 335 375

14 %22 2031 247 2544 2827 3169 3292 389
16430 2736 3263 3437 3818 4297 4467 5305 5470 6607 6766 6925 7707 8921 9944
18x43 4531 4775 5311 5987 6228 M8 TEh3 9283 9513 | 9742 10877
20 35 3875 4084 4539 5114 5318 6326 6525 7900
20x48 4954 5222 5810 6552 6816 8123 8383 10177 10431 10683 11936 13901
2058 5800 6115 6806 7,680 7990 9533 9839 1193 12263 12563 14,050 16,391
22,2x3715 4,108 4330 4814 5425 5641 6714 6IZ6 8392 BSIR  BEN4
29%58 6219 65558 7300 8239 8543 10232 10562 12,848 13172 13495 15098 17,626 19,798
30x90 : 15204 15699 19,146 19635 20,124 22556 26409 29742
40 %77 9794 11,062 11514 13781 14208 17318 17,760 18200 20,392 23860 26856 29,816 33,154
40x 115 15,601 16225 19411 20,187 24415 253%2 25701 28908 33804 38107 38107
50 % 98 17645 18222 12238 22809 13379 26218 30722 34625 38491 42,865
50x150 25036 25859 31,600 32417 33234 37305 43780 49,407 54997 61342
FERRO CHATO
-Em--m:-
38" o« 18 0,24 w14 5,06 LR xS 4,74
12" o« 18 0,32 5"_ x 14" 6,33 ' x 58 6,33
58" x /8" 0,40 6" o«  1/4" 759 214" x 58" 712
34t k8 047 78" x  51e” 1,40 212" x 58" 791
g w8 0,55 ™" x 516" 1.58 3" x S 949
5 e 0,63 1.1/4"  x 5/16" 1,98 312" « 58" 11,07
114" x 18" 0,79 1.1/2"  x  5/16" 238 4" x 58" 12,65
112" x  1/8" 0,95 2" x  5/16" 3,16 3" x 5B 15,82
2" x e 1,27 214" x 518" 3,57 6" x 58 18,94
212" x 1 1,58 212" x 516" 400 1" ox 34 3,80
3w /8T 1,90 3% x ‘516" 4,80 1.0/ % 34 475
312" x 18" 2,21 312" x  5/16" 553 102" « 34 5,70
4w 1E 2,54 4" x 516" 633 ok 3 7,59
5 x 18" 317 5" x5 791 214" x 34 8,85
6 % 18 3,79 6" x 516" 949 212" x 34 9,49
W' x 308" 0,47 1" x 38" 1,99 3 ox 3 11,39
58" x 316" 0,59 114" x 38" 237 302" x 34 1328
34" x 316" 0.7 1L1/2"  x 38" 2,85 4" w3 15,18
78 % 318" 0,83 2 x 38" 380 5 % 34" 1897
1" % 316" 0,95 2.1/4" x 38" 430 6" x 34" 22,77
114" x 316" 1,19 202" x 38" 474 112" x e 664
102" % 36" 1,42 SEye R 5,69 134" x 78" 7,75
20w 31g" 1,90 30/2" % 38" 6,65 20 8 8,86
212"« 318" 2,37 4"y 38" 7,60 214" x 78" 9.9
3 x 38" 2,85 5w 38" 9,50 212" x 78" 11,07
4" % 318" 3,80 6" x 38" 11,39 3 x e 13,28
SRR A 478 e x 12" 2,20 R x e 15,55
6" x 3/16" 5,69 " % 12" 253 4" % 78" 17,71
172 x4 0,63 L4 x Yz 3,16 B x 78 22,14
58" x 1/4" 0,79 | i S A 379 6" x 78 26,58
34 w1 0,95 2 x 12 5,06 2 % 1 7,59
e ok 14 1,11 214" x 12" 570 134" x 1" 8,86
EANE S | 1,27 7 LT V7 6,33 2 K 10,12
1.1/4"  x /4" 1,58 e 4 729 2.1/4" % 1" 11,39
1120 x4 1,90 32 x 2 8,85 S S 12,65
2 x4 2,53 LA 10,10 S 15,18
214" x4 2,85 5 x 12 12,66 =5 A S 17,70
212" x4 3,16 o ¥ 15,18 S 20,24
3 ox 1 3,79 1" x 58" 3,16 B 2530
312" x M 442 114"« 58" 395 B x 1 30,36




i Trootoma 5 [ v | I=m |

104 3,48 38100 635 4,45 5,83 2,13 1,15 0,74
148 2,14 44450 337 G| 541 1,64 1,40 0,89
1347 316" 315 44450 476 400 7,50 2,30 137 089
14 412 44,450 6,35 522 9,57 3.13 135 0,86
1/8" 2,46 50,800 3,17 3,10 7.91 2,13 1,60 1,02
316" 363 50,800 4,76 4,58 11,70 3,13 1,58 1,02
5 104" 4,74 50,800 6,35 6,06 14,60 4,10 1,55 0,99
5/16" 5,83 50,800 7,94 7.42 17,50 4,91 1,53 0,99
38" 6,99 50,800 952 876 20,00 5,73 1,50 0,99
316" 457 63,500 @ 4,76 5,80 23,00 4,91 1,98 1,24
2474 14 6,10 63500 B35 7.67 29,00 640 196 124
: 5/16" 744 63500 7,94 9,48 35,00 7,87 1,93 1,24
38" 8,78 83500 @ 952 1,16 41,00 9,35 1,91 1.22
316" 552 76200 4,76 7.03 40,00 7,21 2,39 1,50
14 7,29 76200 635 9,29 50,00 9,50 2,36 1,50
3 5/16"" 9,07 76200 794 11,48 6200 1160 234 1,50
38! 10,71 76200 952 1361 7500 1360 2,31 147
12 1400 75200 1270 17,74 9100 1800 2,29 147
104" 8,56 BBO00 | 635 1090 | 8370 | 1300 | 277 1,76
3121 518" 1059 88900 794 1350 10200 1800 | 2,75 175
38" 12,58 88900 952 16,00 121,00 1920 | 2,75 1,75
144 9,81 101,600 6,35 1251 12500 1640 3,17 2,00
4" 5/16" 12,19 101,600 7,94 1548 154000 2130 3,15 2,00
38" 14,57 101,600 953 1845 18300 24,60 3,12 2,00 :
142 19,03 101,600 12,70 24,13 23300 32,80 3,10 1,98 3,00
A 12,34 127000 ‘635 @ 1573 25163 2709 @ 400 253 34
5016 15,31 127,000 7,94 19,50 30800 3340 397 253 347
g 38" 18,30 127,0000 © 19,52 23,29 362,00 3950 3.94 251 353
12" 2410 127,000 © 1270 3064 | 470000 @ 5250 391 2,49 363
58 29,80 127,000 1588 37,80 56600 @ ‘64,00 386 | 246 376
3/8" 22,20 152400 952 28,10 54100 57,40 4,78 3,02 4,17
- 12" 2920 152400 12,70 37,09 82800 @ 7540 472 3,00 4,27
58" 36,00 152400 1588 4586 100700 9350 4,67 2,97 4,39
34 42,70 152400 19,05 5444 117300 10990 465 2,97 452

g S 4870 1203200 1588 6290 247240 16890 631 401 566
i 34" 57,90 203,200 19,05 7381 290110 | 199,90 627 3,99 BT




PESO DE ACO EM BARRAS (kgs/mt)

Diam Diam. Diam.
Pol Pol. Pol.

476 2516 2125 27,06 s12 16510 16793 213,50

l,{d 6,35 {J 25 [}32 nz? 238 _6{; 33 2242 2854 634 17145 18115 231,05
516 783 039 0,49 0,43 2716 6191 238 30,08 7 177,80 194,72 248,15
38 953 0,5 0,71 0,62 212 B350 2484 31,62 714 18415 20975 266,21
e a1 07 097 0,84 2916 6508 2610 322 742 18050 22382 285,00
2 1270 099 1,27 1,10 258 6668 2738 3487 734 19685 23893 304,00
916 1428 1,26 1,60 139 21116 6826 2870 36,55 8 20320 25460 32405
58 1588 155 1,98 1,71 234 6985 3005 3827 814 20955 270,74 345,01
16 1746 1,88 239 207 21316 7144 3144 40,02 812 21580 287.45 365,92
34 1905 2,24 2,85 2.46 278 7302 3285 41,82 g3 22225 30463 388,53
1316 2064 162 3,34 2,89 215016 7461 | 3429 4356 g 22880 3121 410,22
78 222 304 387 3,35 3 7620 3577 45,54 914 23495 340,38 433,56
1516 2381 349 4,45 385 318 7938 338 49,41 9.4/2 241,30 359,00 45717
1 2540 397 5,06 438 31/4 8155 4188 5344 934 24765 378,16 481 44

1016 2698 449 571 4,95 338 8573 4577 57,63 10 25400 39787 506,53
L1/8 2858 503 6,40 5,55 312 8890 4368 61,98 1014 26035 417,97 532,01
1316 30,16 580 74 6,18 358 9208 5212 66,49 10072 26670 43838 558,44
1.0/4 3175 621 7.91 6,85 334 9525 5588 71,15 103/4 271305 45972 585,38
1516 3333 685 872 7,55 37/8 9842 60,67 75,98 11 27940 48123 512,87
138 3493 751 9,57 8129 4 101,60 6358 80.96 11,14 28575 503,47 641,02
16 3651 221 10,45 9,06 418 10478 6752 86,10 11472 29410 52605 669,81
112 3810 894 1139 9,86 418 10795 7178 91,39 11.3/4 29845 5491 599,22
1916 3968 970 12,35 10,70 438 11113 7608 96,85 12 30480 s72.74 729,35
158 41,28 1049 1336 11,57 412 11430 8047 102,46 13 33020 672,65 855,83
10116 428 1132 144 12,48 458 11748 8500 108,23 14 35560 77974 992 62
134 4445 1217 1550 1342 434 12085 8966 114,16 15 381,00 89492 1,139,50
L1316 4604 13,06 16,62 14,40 478 12381 9444 120,25 16 40640 101730 130470
1718 4762 1397 17,79 15,41 5 127,00 99,80 126,51 17 431,80 114850  1.46230
2 50,80 1590 2024 17.53 51/4 13335 1095 139,52 18 45720 128760  1.639.40

2116 5239 1691 21,52 18,64 512 13370  120,2 153,12 19 48260 144500  1.839,00
218 5398 1795 2285 19,79 53/4 14605 1314 167,23 20 50800 1589350 202390
2316 5556 19,02 2421 2097 6 15240 143 182,54 22 55880 192400 249810
24 5105 2042 25,62 22,19 B.1/4 15875 1552 197,86 24 B0S60 228480 297230

TOLERANCIA DIMENSIONA! RA BARRAS TREFILADAS

Toerinci ()
mm ISO h7 -Em--mmmm-m

-0.009 -0.014 -0.025 -0.060 -0.090

3 E 0.012 -0.018 -0.030 0.043 -0.075 -0.120

6 10 -0.015 -0.022 -0.036 -0.058 -0.0%0 -0.150

10 18 -0.018 -0.027 -0.043 -0.070 -0.110 -0.180
18 30 -0.021 -0.033 -0.052 -0.084 0,130 0.210
30 50 -0.025 -0.039 -0.062 -0.100 -0.160 -0.250
50 80 -0.030 -0.046 -0.074 -0.120 -0.190 -0.300
80 120 -0.035 -0.054 -0.087 -0.140 -0.220 -0.350
120 180 0,040 -0.063 -0.100 -0.160 -0.250 -0.400

180 250 -0.046 -0.072 0115 -0.185 -0.290 -0.460




PERFIL “T”

} ; ; ! , ; , 0,35

3/4x1/8" 18 : ; 041
7i8x1/8" , - ; 0,59 ; ; 0,48
1x1/8" ; , 0% 0, . X 0,54

1.1/4x1/8" 5 4 i ¢ 1.84 , A , 0,54 0.67
14/2x1/8" : 8,10 18 : 324 i ot 077 080
1/43/16" _ 256, 1, ; 08 068
1.023/16" ) 6 ’ 0 456 } ) 2 17 | s
2x3/16" , 11,33 . 206 107

014" _ 1447 ; 271 108

(Boa] o] Ama [ Aw [ [ mxox [ exov | |
oo w [ [ o [ & [om[ 7 [ W [+ [T [w] ]
0 e e e ] o e e el

18 548 76,20 4,32 5918 . L i 3 . 18,90 6,40 H 4
967 7620 638 61,24 : 5 ; ; ; 45,60 11,48 1,92
11,46 101,60 4280 67,60 ] ; 2, : i 31,70 940 1,48
12,65 101,60 643 6920 . . ' 4,0¢ 34,30 9,90 1,46
1414 101,60 828 71,00 i 3,00 fil ; 37,60 1060 1,45
14,88 127,00 5,44 76,30 5 3 F . : 50,20 13,20 1,63
18,24 127,00 8,81 79,70 ; g g , - 58,60 14,70 1.59
1860 152,40 @ 589 | 8463 ] ) 519, 6 7570 1780 | 1,79
21,96 152,40 871 87,50 03, L .99 8490 1940 1,74
2567 152,40 11,81 90,55 File 5 5, i 79 9620 2120 1,72

159,50
9,30 & ¥ 174,40
12,20 i 3 _ 7 546,00
15,60 ! 7 o # ‘ 632,00 82,90
17,10 i ; , 1, 134430 132,70
20,50 || 26320 : ; .93 1490,00 147.50
2277 , , , ; 2800,00 221,00
i sue i N ; ; .90 3290,00 259,00
30.81 -
12" 37.20 304,80
OBS: Todos os pesos e dimensoes constames destas tabeias 530 nominais, pouer\do ter dﬁerencas de acordo com as toieranczjs estabe!emdas nas
especificactes ou em norma. As barras sdo fornecidas com tolerdncia de -0,0 m, +0,1 m.




PERFIL UDC SIMPLES (Dobrado de Chapa)

2,00 1.38 ] 6,66 2,60 1,94 0,71 1.07 0,60 0,78
A 1,62 2,07 7,70 3,00 1,92 0,73 1,26 0,71 0,77
2,65 1,86 2.38 8,66 3,40 1,90 0,75 1,43 0,82 0,77
3,00 2,10 2,67 9,55 3,80 1,88 0,77 1,59 0,92 0,77
2,00 2,20 2,80 2510 6,60 2,99 142 4,55 1,58 1,27
2,25 2,61 332 2943 7.80 297 1,14 537 1,88 1,27
7= 38 2,65 3,01 3,84 3356 890 2,95 1.16 615 2,17 1,26
3,00 3,41 435 3749 990 2,93 1,18 6,91 2,45 1,26
4,75 5,09 648 52,75 14,00 2,85 1,27 10,00 366 1,24
2,00 2,57 327 49,01 9.80 3,86 0,97 4,99 1,65 1323
e ) 3,06 3,89 57.67 11,50 3,84 0,99 5,89 1,96 1.22
100 40 2,65 3,54 451 6599 13,10 382 1,01 6,76 2,26 1,22
3,00 4,01 511 73,99 1470 3,80 1,03 7.61 2,56 1,22
4,75 6,02 7.67 1059 21,10 3,71 1,11 11,09 3,84 1,20
2,00 2,87 365 5815 11,60 3,98 1,34 9,24 2,52 1,58
2.25 3.41 4,35 6855 13,70 396 1,36 10,94 3,00 1.58
100 50 2,65 3,95 504 7860 1570 3,94 1,38 12,59 3,48 1,58
3,00 4,48 5,71 8829 17,60 392 1,40 1420 394 1,57
sl e 863 1275 2540 384 1,48 20,89 584 1,55
2,00 3,27 417 101,30 1590 4,92 1,19 9,94 2,61 1,54
2,25 390 497 119,60 1880 4,90 1,20 11,78 3,10 1,53
127 50 2,65 4,52 576 137,50 21,60 4,88 1.22 13,57 3,59 153
3,00 513 6,53 154,80 24,30 4,86 1,24 1532 4,08 1,53
4,75 7,78 9,91 22590 3550 4,77 1,32 2266 6,16 1,51
2,00 3,61 460 14390 1990 570 1,08 10,42 266 1,50
2,25 4,31 549 177,40 23,60 5,68 1,10 1235 3,17 1,49
150 50 2,65 5,00 6,37 204,10 27,20 565 1,12 1424 3,67 1,49
3,00 5,68 7,23 230,10 30,60 563 1,13 1608 416 1,49
4,75 864 11,01 33800 4500 554 121 2384 630 147
2,00 4,36 5,55 299,30 29,90 7,33 0,91 11,20 2,74 1,41
2,25 5,20 6,63 354,90 3540 7,31 0,93 1328 3,26 1,41
200 50 2,65 6,04 7,70 409,30 40,90 7,28 0,95 1532 378 1,41
3,00 6,87 8,75 462,40 4620 7,26 096 17,31 429 1,40
4,75 10,51 13,39 686,20 68,60 75 s 1,04 25,76 6,51 1,38

S = area de secao ey = distancia da linha neutra

P = peso estimado por metro Jy = momento da inérciado eixo y

Jx = momento da inércia do eixo x Wy = madulo de resisténcia do eixo y
Wx = modulo de resisténcia do eixo x iy = raio de giro do do eixo y

ix = raio de giro do eixo x




Dimensoes

3,00 2,36 3,01 10,46 4,18 1,86 0,92 221 1,40 0,86

2,00 290 344 3033 809 297 150 788 315 151

" ;s 225 321 383 3347 893 29 150 862 345 150

3 0 265 349 444 3822 10,19 293 150 972 3,89 148
3,00 400 496 4208 1122 281 150 1058 423 1,46
2,00 345 4,02 60,66 12,13 3,89 1,38 9,25 353 1,52
20 3,52 4,48 67,17 13,43 SET 137 10,15 3,87 1,50
265 419 521 7703 1541 385 137 1147 437 1,48
300 468 583 8519 17,04 38 137 1251 476 147
200 347 442 7026 1405 399 178 1576 490 1,89
225 400 493 7789 1558 397 178 17.36 539 188
100~ 50 7 285 451 574 8959 17,92 395 178 1974 613 1,85
300 525 643 9930 19,86 393 178 21.66 672 1,84
200 400 468 11545 1818 497 159 1617 474 1,86
225 435 554 13533 21,31 494 159 1871 548 184
2,65 507 6,39 154,31 24,30 4,92 1,58 21,07 B;1¢ 1,82
3,00 5,86 T | 172,400 27,15 4,89 1,58 23,24 6,79 1,80
200 433 510 16872 2246 576 148 1663 501 1,80
225 500 605 19856 2643 4,64 147 1937 577 1,78
265 567 599 22727 3v25 461 147  1P5 654 17T
300 650 791 25491 33,93 458 147 2436 724 174
2,00 4,70 5,61 195,38 26,05 5,90 1,92 28,36 6,95 2,25
225 533 6,66 229,93 30,66 5.88 1.91 33.03 8,08 2,23
2,65 6,17 7,69 263,19 35,09 5,85 1,91 37,42 9,15 221
300 7,00 870 29519 3936 58 1,91 41,53 10,14 2,18

100 40 17

et 50 B

150 50 20

150 60 20

2,00 577 = = = = = = = =
225 6,87 = = = = = E = =
200 60 20 ' :
2,65 ?_,96 = = = = = = = =
3,00 8,82 - - - - - - - -
S = area de segdo ey = distancia da linha neutra
P = peso estimado por metro Jy = momento da inércia do eixo y
Jx = momento da inércia do exo x Wy = madulo de resisténcia doeixo v
Wx = médulo de resisténcia do eixo x iy = raio de giro do eixo y
ix = raio de giro do eixo x
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CHAPA GALVANIZADA CHAPA FINA A FRIO CHAPA FINA A QUENTE

PESO PESC PESO PESO
ENHE ESEE ESHE ENEHES

12 270 22,12 16 15 1221 3/16 476 3135 18 318 2695
13 2,30 19,07 17 137 10,98 7 455 3662 316 475 M5
14 195 16,02 18 1,21 9,76 8 4,18 3357 1/4 6,35 55,00
15 1,88 14,49 19 1,06 8,54 9 3,80 30,51 516 7.94 £8.40
g T g T S o S (A SR S G
18 125 10,53 p) 0,76 6,10 1]; :gg g':":; b i ImiEs
19 11 9,31 3 0,68 5,49 o o o
20 0,95 8,08 24 0,61 488 1 mesp——w
21 0,90 7,48 25 0,53 4727 ' :
n 080 687 % 046 366 15 ANt
23 075 6,26 7 0,42 336 16 12 122
p7 0,65 5,64 8 0,38 305
25 0,60 5,03 29 0,34 2,75
2% 0,50 4,42 30 031 2,44
b 0,45 412
28 0,43 3,81
29 0,38 3,51
30 035 3.20
TUBO MECANICO
o Dismetros o gl
 Excerno [ incemo | Bxterno [ Interno | [Excemo [ incerno [ Pol. [  mm |
32 20 400 100 80 27,10 175 126 109,30 14 6,35
32 16 4,90 100 72 35,30 184 162 67,40 516 7,94
560 S 430 100 57 47,00 184 [ 150 90,60 38 953
3% 20 5,70 106 82 33,60 184 132 12290 " 12,70
3% 16 6,60 06 73 42,70 190 174 63,30 58 1588
0 28 5,40 106 59 53,90 190 168 69,70 3 1,05
40 25 6,40 12 95 28,70 190 161 85,70 2 5593
o 20 7.80 112 90 34,60 190 138 127,60 1 e
53R 6,40 112 83 42,00 200 174 83.80 S
45 28 7,90 112 66 5750 200 161 111,90 1.8 28,58
5 » 9,60 119 9] 4380 200 148 137,50 1316 30,16
50 36 7,70 19 81 54,70 212 187 89,40 1.1/4 31,75
50 32 9,50 19 69 65,80 212170 126,00 1.516 3334
50 25 12,00 125 105 35,80 212 153 161,50 1.3/8 34,93
56 40 10,30 125 99 43,60 215 194 79,70 1.7/16 36,51
56 36 12,10 125 90 54,30 215 190 90,60 1172 38,10
56 28 15,20 125 | 75 70,10 215 180 111,20 1.58 41,28
63 50 10,00 125 71 73,40 230 210 78,60 1344 44,45
63 | 3 15,90 131 105 45,90 230 196 120,20 17/8 47.63
6 3 1830 131 90 63,90 230 182 156,00 5 50,80
756 15,30 131 79 76,20 230 169 184,60 2.1/4 5715
71 46 21,50 138 120 40,30 240 212 110,70 21 63.50
43 23,50 138 109 54,70 240 202 137,20 3 76,20
75 6l 15,20 138 98 £9,40 240 191 163,20 311 5560
75 50 22,40 138 85 84,30 240 179 193,50 3 90150 e
75 43 26,20 150 121 62,80 254 234 95,30 5 3700 101600
80 6 18,20 150 106 81,40 54 2200 13390 = e 40 v
80 50 27,00 150 90 10580 254 196 200,30 §1p (e AT
80 45 30,10 153 128 57,40 268 244 11490 " i ;
8 69 22,10 153 119 7270 268 234 14460 / 177,80 139431
87 | 6l 2830 165 145 5430 268 222 17980 7112 190,50 1493,90
87 58 30,04 165 135 73,10 268 210 212,90 8 203,20 159350
g1 47 3740 165 116 10230 293 267 137,40 8112 215,30 1693,09
95 75 25,40 165 102 12440 293 251 190,40 9 228,60 1792,68
95 68 32,20 175 152 63,50 318 282 186,90 9.12 241,30 189228

95 51 44,30 175 145 77,80 34 314 206,80 10 254,00 1991,87




ESPESSURA PESO
CHAPA RECALCADA / PERFURADA EM ACO CARBONO E ACO INOX B

= " 0,45 36
Ty 0,60 48
T N°0| XNXKXX X”X'E‘ 0,75 60

. HEXNXNXKX 00 2
Amm,

‘E |X’ Ei' s 1,50 12,0

: 1,90 15,2

N°02 — - 2,65 1.2

E B 3.00 240

1,50 12,0

c 'r& /,%ﬂ 1,90 15.2

2,65 212

N°03 %E 2N 3,00 24,0

A e O 475 38,0

ki 6,35 50,0

3,00 24,0

%r {ﬁ 425 34,0

: % 4,75 38,0

N°04 @ % ' 6,30 49,4

20N - 8,00 62,7

0 9,50 745

3,00 24,0

yg %y 425 34,0

/ 475 38,0

N°05 j_% 6,30 49,4

= & & 8,00 62,7
9,50 74,5

tjrmb 1,90 15,2
: O 2,65 21,2

1341 300 24.0
N°06 @ /@ 4,25 34,0

{aberta) 20%. 6,30 49.4

1,90 152

O & Q & 265 212

O 5% 3,00 240

o 4 425 34,0
N°07 o O R,
YA in 520 P
el 9,50 745

— 1,90 152

265 212

& E 3,00 240

= 425 34,0

N°08 K - 475 38,0
)A{ & & 6,30 49,4

L 800 62,7

9,50 74,5

* Demais modelos e Perfuracdes sob consulta *




Acabamento para barras em aco carbono

1. Descascado/Torneado
Produto resultante de usinagem para retirar o sobremetal, o que garante a isencio de defeitos.
2, Trefilado

Produto resultante do processo de alongamento do material, o que permite reducao do didmetro, acabamento
superficial de boa qualidade e aumento das propriedades mecanicas.

3. Retificado

Produto resultante do processo de acabamento superficial do material, o que permite obtencao de tolerancias
dimensionais mais apertadas. Para materiais descascados ou trefilados.

4. Polido

Produto resultante do processo de acabamento do material, o que permite obtencao de baixa rugosidade e
aspecto visual brilhante. Para materiais descascados, trefilados ou retificados.

Tratamento Térmico para barras em aco carbono

I. Normalizado
Processo de aquecer o aco e resfria-lo naturalmente ao ar.
2. Recozimento

Consiste no aquecimento a temperatura critica e permanéncia no forno durante um tempo pré-determinado
e resfriamento controlado.

3. Esferodizacido
Processo de aquecer o aco e resfrid-lo lentamente no forno para a usinabilidade e a estampagem do material.

4. Tempera + revenimento (beneficiamento)

Processo de aquecer o aco e resfrid-lo bruscamente, geralmente em dgua ou 6leo para se obter uma elevada
dureza e aumentar a resisténcia mecanica,




FUCO REDONDO

Ferro Fundido Digwnséo R smagedmda TP?!S_O Nodulares
ruta ecomenda edrico

s — mm | por Didmetro_| _kg/m
18,0 z 1.8 L]

A;sérﬂbcia_ dz porols‘.idades; ] 22 :
uséncia de rechupes;
Menor densidadg: 21,12 22 25 -
Estrutura mais refinada; 22 22 8 =
Menor sobremetal para usinagem; 27,6 232 43 ® L4 ® °
Melhor usinabilidade; 30,7 22 53 ° ® °
Ligas de elevada resisténcia; 339 2.2 6.5 ] L L L]
liminagao dos custos de 371 72 78 ™ . . »
_T_erramemajs (moc:;lqsl): 40,3 22 ) ® P °
ratamentos superficiais;
Menor refugo pés-usinagem. jgg g‘g :2; : : : :
R L 498 22 14,0 ) ° [
Aplicagées Tipicas do Fuco 530 20 159 ® ° ® °
Segmento de Mercado 56.8 28 182 -~ % & %
=2 Z 2 . . . C
Cm:‘;':::“ 66,3 28 249 o o . o
Embolos 69,§ 28 273 ® ® @
Tampas de Cilindro 126 28 298 ® L] ° @
Cabecotes de Cilindro 758 28 325 ® ® [ ]
Corpos de Valvula 79,0 18 353 L ° s .
82,6 52 385 ° ] (] L]
857 32 416 . . .
Componentes 889 32 47 ® @ ° °
Moldes 92,1 32 479 ® ° ] °
Formas 95,3 32 51,3 [ ] (] [ ]
Pinos 98,4 32 548 @ ES ) °
NPU rllcr?jes 101,6 32 584 ° ® ®
s 104,8 32 62,1 @ B ° °
11,5 36 703 L] L] L] °
gard i 113,6 3,6 730 [ ® ® °
’ 1242 36 87,2 @ ® ° [
ey 130,6 36 96,4 ° o . °
il 1373 39 106,6 ° . . °
Réguas Guias 1436 34 116.7 L] ° ] L]
Buchas 150,0 39 1272 ® ® °
Arruelas 156,3 39 1382 ° ° ° °
Porcas 163,1 43 150,4 @ E ] ®
Engrenagens 16,4 43 1623 ° L] L
Finos 1758 43 174,7 ° ® ° °
G e 182,1 43 187,6 ® o o °
Flanges 189.0 48 2019 [ ® ®
Mancais 1953 48 157 @ ® @ ®
Martelos 201,7 48 230,0 @ ° s
208.0 48 2447 @ (] @ ®
2150 55 2615 . o o .
memﬂtes 521 ,4 5,? %‘;;% [ ] [ ] L ]
210 5 ; ® ® L) ®
- sk 2341 55 3099 . . . ™
Embolos Pistio de Freio 2414 6,5 329.5 b e e
Anéis 2478 65 3471 ® ° ® ®
Guias de Valvulas 254,1 6,5 365,1 ° ° ® @
Eixos Comandos 2605 6,5 3836 e L4 -
sedesioenalids 270,5 102 4138 ° ° °
275,9 0.2 4335 ° L) °
2896 102 474, . . .
Componentes 306,9 14,8 532,6 ° ® @
Protetores de Termopar 319.6 148 577.5 @ ° °
Matrizes 3323 148 6244 L ® bl
Retentores 345,0 148 637,0 ° ° °
‘;;?%S 3704 14,3 ggsg B o .
. 3958 14, 5 ® L] [
oo ‘;ﬁm"‘[‘;'}','f 212 148 1003,1 . o .
de Resfriamento 451.2 193 1151,0 ® L] [ ]
Coquilhas 476,6 193 12842 [ ] [ ®




[ Aumino |  Cobre |  lao |
Polegada | Milimetro t-:-:lt-:-:I

/8" 317 0021 0023 0027 0070 0080 0090 0067 0070 0,085
316" 476 0048 0053 0061 0160 0170 0200 0150 0,170 0,190
wa 635 0086 0094 0709 0280 0310 0360 0270 0300 0340
L2 o 7.93 0134 0147 0170 0440 049 0560 0420 0460 0540
38 052 0192 0212 0245 0630 0700 0810 0800 060 0770
12" 1270 0342 0377 0436 1,130 1240 1430 1,080 1,190 1370
5/8" 1587 0535 0590 0681 1,760 1940 2240 1,680 1,850 2,140
34 1905 0770 0,849 0980 2,540 2,800 3,230 2420 2,670 3,080
78" 2222 1050 1150 1330 | 3450 3800 | 4390 3300 3830 4,200
1" 25,40 1,370 1510 1,740 4510 4970 5740 4310 4,750 5480
1.1/8" 85 1,730 19100 2200 5710 6290 7260 5450 6000 63940
1.1/4" 31,75 2140 2360 2720 7,050 7470 8570 G730 7420 8BS0
138" 3492 2590 2850 3290 8520 9400 10850 8140 8980 10,360
192" 3810 3080 3390 3920 10150 11,190 12920 9,690 10,680 12,340
158" 4127 3610 3990 4,600 11910 13,130 15160 11,370 12,540 14,480
1.3/4" 44 45 4190 46200 5340 13810 15230 17580 13,190 14,540 16,790
1.7/8" 4762 4810 5300 6,120 15850 17480 20,180 15140 1690 19,270
20 50,80 5470 6030 6970 18040 19890 22970 17,230 19,000 21,930
2.1/8" 5397 6180 6810 7,870 20,360 22450 25920 19,440 21440 24,760
2.1/ 5715 6930 7,640 8820 22830 25170 29,070 21,800 24,040 27,760
23/8" 6033 7720 8510 9830 25430 28,040 32380 24200 26780 30,930
232" 63,50 8550 9430 10,890 28190 31,080 35890 26920 29,680 34270
25/8" 66,67 9430 10400 12,000 31,070 34,260 39560 29670 32,720 37,780
2.3/4" 69,85 10,350 11,400 13,170 34100 37600 434200 32570 358910 41470
27/8" 7302 11,300 12470 14400 37,270 41,090 47450 35590 39250 45,320
il 76200 12,310 13580 15680 40590 44750 51680 38760 42,740 49,350
314" 82,55 14450 - - 47630 52,520 60,650 45490 50,160 57,920
32" 88,90 16,750 - 21,338 55240 60910 70340 52760 58,170 &7,180
3374 9525 19233 - - 63420 69,930 80750 60,570 66,780 77,120
4" 101,60 21,890 24,170 27,870 72150 79,560 91,870 68910 755980 87,740
4.1/8" 107,95 250000 - - B1460 89,820 103,710 77,800 85,780 99,050
412" 11430 28100 - 35300 91320 100,690 116,270 87,220 96,170 111,050
4.3/8" 120,65 = - = 101,750 112,190 129,550 97,180 107,150 123,730
5 127,00 34,580 - 43,540 112,740 124310 143,550 107,680 118,730 137,100
5.1/4" 133,35 : - - 124300 137,050 158,260 118,710 130,890 151,150
512" 13370 41,364 - 52,693 136,420 150420 173,690 130,200 143,660 16589
5.3/4' 146,05 = s - 148,100 164,400 189,840 142,400 157,010 181310
6" 152,40 49790 - 62,700 162,350 179,010 206,710 155050 170,960 197,420
B.1/4" 158,75 = : - 176,160 194240 224,290 168240 185510 214,210
B.1/2" 165,10 57,985 - - 190,530 210,090 242,600 181,970 200,650 231,690
6.3/4" 171,45 - - - 205470 226560 261,620 196,240 216,380 249,860
F e 177,80 67036 - - 220,980 243,650 281,350 211,040 232700 266,710
A Vi 190,50 78386 - - 253,670 279,700 322,980 242,270 267,130 308,470
7.3/4" 196,85 - 2 - 270,860 298,660 344,870 258,690 285240 329,370
& 20320 87560 - - 288,620 318,240 367,480 275,650 303,940 350,970
812" 21590 100776 - - = = = = = -
L 22860 112500 - - - - -

912" 241,30 125770 - - - - -

10" 25400 135500 - - . - .

101/2" 26670 153638 - = - = - = = :
T 27940 168619 - - - - - s . :
12.3/8" 31433 213415 - = - = -

133/8" 339,73 249415 - . - : -

15.3/8" 390,53 329430




Composi¢ao Quimica para tubos ao aco carbono

TUBOS PARA CONDUCAO DE FLUIDOS, GASES, VAPORES, ETC.

Fornecidos normalmente nos SCH sem costura, aplicados em alta temperatura, alta pressao, etc.

Composicido Quimica % ockniear
Norma Acgo C Mn PMax §SMax Si Ni Cr: Mo Cu [R Mpa. LE Mpa.
Min Min
ASTM  GrA M&x025Méx0,95 0,050 0,045 Méx 0,40 Méx 0,40 0,15 Max 0,40 330 205
A53 GrB M&ax0,30Méax 1,20 0,050 0,045 Méax 0,40 Max 0,40 0,15 0,040 415 240
GrA  M4x 0,250,27/0,93 0,035 0,035 0,40 0,40 0,15 0,40 330 205

A106 GrB Max0,300,29/1,06 0,035 0,035 Min0,10 0,40 0,40 || Q15 0,40 415 240
GrC Méx0,350,29/1,06 0,035 0,035 Min0,10 0,40 0,40 0,15 0,40 485 275

TUBOS PARA CONDUCAO DE PRODUTOS PETROLIFEROS

Composicao Quimica % PropHsciies
ap| 5, GA Max022Mix090 0,040 0,050 Méx0,50 2,00/2,50 =i
GrB Max 0,27Méx 1,15 0,040 0,050 413 7

TUBOS PARA CALDEIRA, SUPERAQUECEDORES E VASOS DE PRESSAO

Composicao Quimica % Rropeisdades
GrA 0,06/0,180,27/0,63 0,035 0,035 0,10/0,50 325 180
A 178 GrC Méx 0,35 Max 0,80 0,035 0,035 415 e
SAC 50 Max 0,18 Max 1,40 0,030 0,015 490/602 373

TUBOS PARA USO ESTRUTURAL

Composicao Quimica % Peturisinies
GrA  Max0,30Max 1,40 0,045 0,045 Min 0,18 310 230
A 500 GrB  Mdx0,30Méx 1,40 0,045 0,045 Min 0,18 400 290
GrC Méx0,27Max 1,40 0,045 0,045 Min0,18 425 315
GrA  Max 0,30 0,050 0,063 Min 0,18 310 228
NBR 8261 GrB Max 0,30 0,050 0,063 Min 0,18 400 290
GrC Max0,27Max 1,40 0,050 0,063 Min 0,18 427 317

TUBOS DE ACO CARBONO PARA FINS INDUSTRIAIS - REDONDOS, QUADRADOS E RETANGULARES

Composicao Quimica % v

1008 M&x0,100,25/0,50 0,04 0,05
NBR 6591 1010 0,08/0,130,30/0,60 0,04 0,05
1020 0,18/0,230,30/0,60 004 0,05

TUBOS PARA USO ESTRUTURAL

Composicao Quimica % P;:Pegendi:::s
A36 0,25/0,29 0,80/120 0,040 0,050 Max 0,40 400/550 250

TUBOS DE PRECISAO TREFILADOS, APLICACOES EM AUTO PECAS E FINS INDUSTRIAIS DIVERSOS

Composicao Quimica % Fropciodades
St34.2 Méx 0,15 0,050 0,050 0,55 310/410 205
2 Méx0,18 : , 40/4
DIN 2393 >3/ 2 V¢ 0050 0050 340/470 235
St42.2 Max 0,25 0,050 0,050 Méx0,55

$t52.3 Max 0,22Max 1,60 0,050 0,050




NORMAS PARA TUBOS EM ACO CARBONO

A - 53 Tubos de aco, pretos ou galvanizados, com exigéncias especiais.
A - 106 Tubos de aco carbono, sem costura, para servicos a alta temperatura.
A - 120 Tubos de aco, pretos ou galvanizados, para conducao de fluidos e outros fins.
A - 135 Tubos de ago soldado por resisténcia elétrica.
A - 161 Tubos de aco baixo carbono e carbono molibidénio, sem costura, para emprego em
Refinarias, nas instalacoes de “Cracking”.
A - 178 Tubos de aco carbono, soldado por resisténcia elétrica para caldeiras.
A - 179 Tubos de aco baixo carbono, sem costura trefilados a frio, para permutadores de
calor ou condensadores.
A - 192 Tubos de aco carbono, sem costura, para caldeiras de alta pressao
A - 199 Tubos de aco-liga, sem costura, trefilados a frio, para permutadores de calor e condensadores
A - 200 Tubos de aco-liga, sem costura, para emprego em refinarias, nas instalacoes de “Cracking”
A - 209 Tubos de aco molibidénio, sem costura, para caldeiras e super aquecedores
A - 210 Tubos de aco carbono, sem costura, para caldeiras e super aquecedores
A - 213 Tubos de aco liga-ferritico, sem costura, para caldeiras, super aquecedores e permutadores de calor
A - 214 Tubos de aco carbono soldados por resisténcia para permutadores de calor e condensadores
A - 226 Tubos de aco carbono soldados por resisténcia para caldeira e super aquecedores para
servicos de alta pressao
A - 252 Tubos de aco para estaca
A - 333 Tubos de aco para servigos a baixa temperatura
A - 334 Tubos de aco carbono ou liga, para servicos a baixa temperatura
A - 335 Tubos de aco liga-ferritico, sem costura, para servicos a alta temperatura
A - 405 Tubos de aco liga-ferritico, sem costura, com tratamento térmico especial para servicos
a alta temperatura
A - 423 Tubos de aco de baixa liga

A - 500 Tubos para uso estrutural, para uso em maquinas industriais, agricolas, pontes, torres, coberturas,
estruturas metalicas, etc.

1615 Tubos de ago carbono com costura com propriedades mecanicas definidas. Dobramento,
flangeamento e processos similares

1626 DIN EN 10217-1 Tubos de aco carbono e de baixa liga com costura para tubulacées, aparelhos e depésitos

1628 DIN EN 10217-1 Tubos de aco carbono com costura, normalmente sem limite de pressao de trabalho,
usado a temperatura maximo 300°

1629 Tubos de aco carbono, sem costura, para tubulacoes, aparelhos e reservatorios

2391 DIN EN 10305-1Tubos de aco, sem costura, de precisao, trefilados a frio ou laminados a frio

2393 DIN EN 10305-2 Tubos de aco, com costura, de precisao, com exatidio de medida especial

2394 DIN EN 10305-3 Tubos de aco, com costura, de precisio, trefilados a frio ou laminados a frio

2394 DIN EN 10305-3 Tubos de aco, com costura, de precisao, trefilados a frio ou laminados a frio

2395 DIN EN 10305-5 Tubos uso geral, quadrados e retangulares, nos graus de aco A ou B.

2440 DIN EN 10255 Tubos de aco, pretos ou galvanizados, para conducao de fluidos e outros fins

2441 DIN EN 10255-H Tubos de aco, pretos ou galvanizados, para conducao de fluidos e outros fins
(servicos pesados)

2442 Tubos de aco, para conducao, com roscas e luvas, com exigéncias especiais

2448 Tubos de aco, sem costura, para caldeiras, aparelhos e outros fins

2458 DIN EN 10220 Tubos de aco, sem costura, para caldeiras, aparelhos e outros fins

17172 Tubos de ago para conducio de liquidos e gases combustiveis a distancia

17175 Tubos de aco carbono ou liga, sem costura, para caldeiras de operacoes em altas temperaturas



NORMAS PARA TUBOS EM ACO CARBONO

Spec5A Tubos de perfuragao, revestimento e bombeamento para pogos petroliferos, Casing, Tubing, Drill Pipe

Spec5x Tubos de perfuracao, revestimento e bombeamento para pocos petroliferos, com exigéncias especiais
High - Strength Casing, tubing, Drill Pipe

Spec5C Tubos de revestimento e bombeamento para pocos petroliferos, com propriedades restritas:
Grade C-75. Casing e Tubing

Spec5B Especificagoes de roscas, calibres e inspecbes de roscas para Casing, Tubing e Line Pipe

Spec5L Tubos para conducio de produtos petroliferos

Spec5LX Tubos para conducao de produtos petroliferos com exigéncias especiais

5580/2002 Tubos de condugao, sem matéria prima especificada, nas séries leve, midia e pesada. Sao tubos
utilizados nas instalacdes residenciais, prediais, industriais e construcoes em geral para a condugao de fluidos nao
corrosivos, principalmente agua fria, ar comprimido, gas combustivel e outras instalagdes.

5590/1995 Tubos de conducao nos graus A e B. Grau (A apto a ser dobrado, flangeado e serpentiado)

(B podendo sofrer dobramento e flangeamento limitados). Fornecidos normalmente nas séries 40 e 80 com
extremidades lisas, biseladas com ou sem rosca e luva.

5599/1995 Tubos de precisao interna e externa, podem ser fornecidos em: TD trefilado duro, TM trefilado macio,
RB recozido branco, RD recozido decapado, NB normalizado branco e ND normalizado duro.

6591/1981 Tubos em aco carbono com costura, fornecidos nas secoes redondos, quadrados e retangulares.
8261/1983 Tubos em aco carbono utilizados em estruturas soldadas, rebitadas, parafusadas, postes, escoras e
andaimes (redondos, quadrados e retangulares).
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